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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

модель Multicalor 700.1 Multicalor 800.1 Multicalor 1000.1 Multicalor 1200.1
Макс. тепловая мощность KВАТТ 7.500 8.500 10.500 13.000

ККАЛ/час 6.465.000 7.327.500 9.052.000 11.207.000
Миним. тепловая мощность KВАТТ 1.500 2000 2500 2.700

ККАЛ/час 1.290.000 1.724.000 2.155.000 2.327.600
Давление природного газа мбар 60÷700 85÷700 115÷700 160÷700
Давление сжиж газа мбар 125÷700 185÷700 110÷700 160÷700
Электропитание 3 фазы+нейтраль 50 ГцV 230/400 230/400 230/400 230/400
Двигатель вентилятора об./мин 2800 2800 2800 2800
Вид топлива:       Природный газ(нижн. теплота сгорания 8.570 ккал/нм3), сжиж газа (нижн. теплота сгорания 22.260 ккал/нм3)

Дизтопливо = 10.200 ккал макс., вязкость 1,5° E при 20°С

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

D = короткая головка D1 = длинная головка Размеры в мм

91 371 371 371 91

19
21

8
21

8
19

755

47
4

34 174 34

43
43

01R
∅ 4101°N

ФЛАНЕЦ ВОЗДУХА

модель A B C D D1 E F G I L M N O
Multicalor 700.1 TS 1170 540 630 470 - 1200 420 550 460 460 M20 195 232
Multicalor 800.1 TS 1170 540 630 470 - 1200 420 550 460 460 M20 195 232
Multicalor 1000.1 TS 1170 540 630 470 - 1250 420 550 460 460 M20 195 232
Multicalor 1200.1 TS 1170 540 630 470 - 1250 450 550 460 460 M20 195 232
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ 
Все двигатели горелок прошли заводские испытания при трехфазном напряжении 400 В 50 Гц, а цепи управления  - при
однофазном напряжении 230 В 50 Гц + ноль. При необходимости обеспечить электропитание горелки от сети 230 Вольт 50 Гц
без нуля, необходимо выполнить подключения, руководствуясь соответствующей электрической схемой. Рабочий диапазон
теплового реле должен находиться в пределах потребляемой мощности двигателя.

РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА СГОРАНИЯ 
ВНИМАНИЕ: для правильного регулирования процесса сгорания  и теплопроизводительности необходимо с помощью
соответствующих приборов произвести анализ дымовых газов. Регулирование сгорания и теплопроизводительности
выполняется одновременно с анализом продуктов сгорания, при этом необходимо убедиться в правильности выполненных
замеров. В любом случае показатели должны соответствовать действующим нормам безопасности. См. приведенные таблицу и
график. ЭТИ РАБОТЫ ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ КВАЛИФИЦИРОВАННЫМ ПЕРСОНАЛОМ, ИМЕЮЩИМ
СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ РАЗРЕШЕНИЕ КОМПАНИИ "ЭКОФЛАМ".
ВНИМАНИЕ: ВСЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА (РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА, РЕЛЕ МИНИМАЛЬНОГО
ДАВЛЕНИЯ ГАЗА, ГАЗОВЫЕ ЭЛЕКТРОКЛАПАНЫ И СТАБИЛИЗАТОР ДАВЛЕНИЯ)  ТАРИРУЮТСЯ СПЕЦИАЛИСТАМИ,
ИМЕЮЩИМИ СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ РАЗРЕШЕНИЕ КОМПАНИИ "ЭКОФЛАМ", И ПОСЛЕ ЗАПУСКА ГОРЕЛКИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ
ЗАПЛОМБИРОВАНЫ.

ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ГАЗОПРОВОДУ 
После подключения горелки к газопроводу проверить его герметичность.  Проверить состояние дымохода (герметичность и
отсутствие в нем препятствий и т.п.). Открыть газовый вентиль и осторожно продуть газопровод в направлении гнезда отбора
давления; проверить давление с помощью манометра . Подать напряжение и установить термостаты на требуемое значение
температуры. После включения термостата в цепь специальное устройство проверяет  герметичность клапанов. По завершении
контроля горелка получает разрешение на выполнение пускового цикла. 

ЗАПУСК И РЕГУЛИРОВАНИЕ ГОРЕЛКИ 
Прежде чем зажечь горелку, следует убедиться, что ее монтаж был выполнен правильно. Проверить соответствие
схемам электросоединений и состояние трубопроводов системы отопления. До подачи электроэнергии убедиться, что
напряжение соответствует параметрам, указанным на табличке технических характеристик. Электрическая схема и
пусковой цикл описаны отдельно. Для подключения к горелке панели управления смотрите прилагаемую схему.
Особое внимание следует уделить положению нуля и фазы: ни в коем случае не менять их
местами! Проверить заземление системы  отопления. Для трехфазных двигателей
обязательно проверить направление вращения (указано стрелкой). Продуть газопровод для
удаления из него посторонних веществ и стравить из него воздух. Удостовериться, что
давление газа находится в пределах, указанных на табличке. Это делается с помощью
поверочного манометра, который устанавливается в специальное гнездо отбора давления на
горелке. Затем запускается двигатель, и начинается предварительная продувка горелки. Примерно за 30 сек.
сервопривод полностью открывает воздушную заслонку. Когда заслонка оказывается в полностью открытом
положении, по импульсу, поступающему на аппаратуру управления, начинается цикл предварительной продувки
продолжительностью около 66 сек. По завершении продувки сервопривод перемещает заслонку в положение первой
ступени, после чего становится возможен розжиг горелки на минимальной мощности. Одновременно с этим подается
напряжение на трансформатор розжига, и спустя 3 сек. (предварительный розжиг) напряжение подается на
пилотный клапан. Спустя 2 сек. после открывания пилотного клапана. трансформатор исключается из электрической
цепи. Если розжиг не происходит, не более чем через 2 сек. происходит аварийная остановка горелки. Дроссельный
клапан регулирует расход газа в огневой головке. Горелка работает на минимальной мощности (около 30% от
максимальной). Модуляционное устройство управляет сервоприводом: в зависимости от потребности системы
отопления сервопривод переходит в положение максимального раскрытия либо останавливается в среднем
положении. За счет изменения положения сервопривода гарантируется пропорциональность расхода газа и воздуха
таким образом, что при любой мощности (30% - 100%) обеспечивается оптимальное качество сгорания.
При выключении горелки сервопривод возвращается в положение "закрыто".
ВАЖНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ:
После тарирования специалистом уставки всех регулируемых устройств должны быть зафиксированы. После каждой
регулировки выполнять анализ дымовых газов в дымоходе.riore a 75 ppm.
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РАСЧЕТ МОЩНОСТИ ГОРЕЛКИ
Замерить по счетчику расход газа в литрах и время замера в
секундах. Мощность в кВт рассчитывается по следующей
формуле:        e  x f = kW

sec

e = кол-во газа в литрах
sec = время в секундах
метан = 34,02
бутан = 116
пропан  = 88  

f

ВОЗДУШНЫЙ СЕРВОПРИВОД LANDIS & STAEFA SQM 50.481A2 
Для доступа к регулировочным кулачкам снять крышку. Регулировка кулачков производится с помощью специального
ключа в комплекте следующим образом:

I – Кулачок для регулировки расхода воздуха на максимальной 
мощности (ГАЗ/ДИЗТОПЛИВО).

II – Кулачок для регулировки положения заслонки во время 
гашения.(закрывание).

III – Кулачок для регулировки расхода воздуха на минимальной 
мощности (ГАЗ)

IV – Кулачок для регулировки расхода воздуха при розжиге 
(ДИЗТОПЛИВО)

V – Кулачок для регулировки расхода воздуха на минимальной 
мощности (ГАЗ)

VI – Кулачок для регулировки расхода воздуха на минимальной 
мощности (ДИЗТОПЛИВО)

VII – не используется
VIII – не используется
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Электронное оборудование
контроля пламени запускает
вентилятор горелки для
выполнения предварительной
продувки камеры сгорания, при
этом реле давления воздуха
контролирует создаваемое
вентилятором давление. По
окончании предварительной продувки вступает в работу трансформатор розжига, между электродами образуется
искра, и одновременно с этим открываются газовые клапаны (предохранительный клапан VS и рабочий клапан 1-й
ступени VL). В случае неудачного розжига или случайного затухания безопасность обеспечивается ионизационным
датчиком, который блокирует оборудование в течение времени аварийной остановки. В случае отсутствия газа или
значительного падения его давления реле минимального давления газа прерывает работу горелки.

РАБОЧИЙ ЦИКЛ ЭЛЕКТРОННОЙ АППАРАТУРЫ LANDIS & STAEFFA, МОДЕЛЬ LFL1.622-LFL1.333

Rivelazione
di fiamma

Spia di blocco

Valvola gas

Serranda aria

Serranda gas

Trasformatore
di accensione

Pressostato aria

Motore ventilatore

Pressostato gas

0
min

100%

t1 t2

t4

t3

t6t5

Ciclo di funzionamento normale
Ciclo di funzionamento

in mancanza di fiamma all'accensione
t1 t2

t4

t3

Consenso
min./max. potenza

Ref. Наименование 
t1 время ожидания подтверждения  

давления воздуха
t2 время продувки
t3 время аварийной остановки
t4 время предварительного розжига
t5 время разрешения вкл. рабочего топливн.  

клапана на миним. мощности 

t6 время разрешения вкл. рабочего топливн.  
клапана на макс. мощности

Duration

8”
66”(36”)

2”
4”

10”

10”

Реле давления газа

Двигатель вентилятора

Реле давления воздуха

Трансформатор розжига

Газовый клапан

Разрешение
мин./макс.мощности 

Воздушная заслонка

Газовая заслонка

Обнаружение пламени

Индикатор аварийной
блокировки

Нормальный рабочий цикл
Рабочий цикл в отсутствие пламени при

розжиге



РЕГУЛИРОВАНИЕ РАСХОДА ВОЗДУХА И ГАЗА

COMMUTATORE

0

AUTO

0  = bloccaggio degli apparati per il 
  funzionamento in una posizione intermadia

  = funzionamento alla massima potenza 
  = funzionamento alla minima potenza

     AUTO  = funzionamento automatico

Part. 2
+

+

-
-

+

--

Part. 3

аппаратура управления заблокирована для
работы в среднем диапазоне мощности
работа на максимальной мощности 
работа на минимальной мощности  
автоматический режим

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ

РЕГУЛИРОВКА МИНИМАЛЬНОЙ МОЩНОСТИ ГОРЕЛКИ – ВОЗДУХ И ГАЗ
Установите переключатель на панели управления в положение 2 и выполните следующие действия:
Отрегулируйте минимальный расход газа, вращая соответствующим ключом дроссельный клапан, пока не будет
достигнут требуемый расход газа, что определяется по результатам анализа процесса сгорания.

РЕГУЛИРОВКА МАКСИМАЛЬНОГО РАСХОДА ГАЗА
Поставьте переключатель на панели управления в положение 1 и выполните следующие действия:
Отрегулируйте максимальный расход газа (регулировка электромагнитного клапана показана на рисунке) или
отрегулируйте газовым регулятором давление газа.

РЕГУЛИРОВКА МАКСИМАЛЬНОГО РАСХОДА ВОЗДУХА
Регулировка максимального расхода воздуха (см. рисунок, деталь 2). Ослабьте гайку, блокирующую приводной шток
воздушной заслонки; правильный расход воздуха устанавливается по результатам анализа продуктов сгорания.

РЕГУЛИРОВКА РАБОТЫ ГОРЕЛКИ НА СРЕДНЕЙ МОЩНОСТИ
Переключателем включить сервопривод (закрывание или открывание) и прервать его ход, переведя переключатель
в положение 0; выполнить регулировку по приведенным ниже инструкциям. Повторить эту операцию для всех
остальных  кулачков. Регулировка расхода газа на средней мощности (см. рисунок, деталь 3): - при помощи
шестигранного гаечного ключа изменить изгиб направляющей пластинки кулачков. При вращении по часовой стрелке
расход уменьшается, против часовой стрелки – увеличивается.
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РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕСС СГОРАНИЯ
ВНИМАНИЕ: Для достижения правильного регулирования процесса сгорания и теплопроизводительности
необходимо при помощи соответствующих приборов одновременно произвести анализ дымовых газов, при
необходимо убедиться в правильности замеров и соответствии их результатов действующим нормам безопасности
Регулировка должна производиться квалифицированным персоналом, имеющим соответствующее разрешение
компании «Экофлам С. п. А.».
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РЕГУЛИРОВАНИЕ РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА 
Отвинтить винты A и B и снять крышку C и установить реле давления на
минимум, поставив регулятор D в положение 1. Запустить горелку на 1-й ступени
мощности; убедиться, что процесс сгорания проходит качественно. С помощью
картонки постепенно закрывать всасывающий воздуховод вплоть до повышения
значения СО2 на 0,5 - 0,8%, либо при наличии манометра, подключенного к
гнезду отбора давления E - до уменьшения давления на 0,1 мбар (~ 10 мм в.с.).
Постепенно увеличивать тарировочное значение реле давления вплоть до
аварийного гашения горелки. Освободить всасывающий воздуховод, установить
обратно крышку С и затем нажатием кнопки перезапуска контрольной
аппаратуры вновь запустить горелку.

реле давления
воздуха 

реле давления
газа 

ТАРИРОВАНИЕ РЕЛЕ МИНИМАЛЬНОГО ДАВЛЕНИЯ ГАЗА
Отвинтить винты I и  L и снять крышку  M. Установить регулятор N на значение
равное 60%  
номинального давления газа (например, при номинальном давлении метана  20
мбар регулятор устанавливается на значение 12 мбар; для сжиженного газа  с
номинальным давлением 30/37 мбар регулятор устанавливается на значение 18
мбар). Установить на место крышку  M и  ввернуть винты I и L.

РЕГУЛИРОВАНИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ГОЛОВКИ ГОРЕЛИ

Ток ионизации проверяется с помощью
микроамперметра с глубиной шкалы 1000 μА
(постоянного тока), который последовательно
подключается к фотоэлементу. Как правило, сила тока
должна быть не ниже 70 μА.

ПРОВЕРКА СИСТЕМЫ ОБНАРУЖЕНИЯ ПЛАМЕНИ

22 23

LANDIS

LFL 1.622

Fotocellula

min 70 μA

Microamperometro 
fondo scala 1000 μA

Фотоэлемент 

Микроамперметр с
глубиной шкалы 1000 μА
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ДЕМОНТАЖ СТАКАНА ДЕМОНТАЖ ГОЛОВКИ ГОРЕЛКИ
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СИСТЕМА ПОДАЧИ ДИЗТОПЛИВО
1 - Всасывание
2 - Обратный контур 
3 - Спускник и штуцер манометра 
4 - Штуцер вакуумметра
5 - Регулятор давления
6 - К форсунке
7 - Нагревательный элемент насоса

230V 50Hz

ВНИМАНИЕ: Для правильной работы насоса должны соблюдаться следующие параметры:
Насос : SUNTEC TA...C40105 SUNTEC T...C105
Температура мазута в насосе: не более 140 °C не более 140 °C
Предельное давление: На всасывании не более 5 бар На всасывании не более 5 бар

SUNTEC TA....... 

ПУСК И РЕГУЛИРОВКА ТОПЛИВНОГО НАСОСА

УДОСТОВЕРЬТЕСЬ, ЧТО:
- Обеспечена абсолютная герметичность трубопроводов;
- Там, где возможно, были применены жесткие трубы (предпочтительно, медные)
- Разряжение на всасывании не превышает 0,45 бар. Это необходимо для того, чтобы избежать кавитации насоса.
Характеристики установленного обратного клапана соответствуют условиям его эксплуатации;
Во время заводских испытаний горелки насос тарируется на давление в 22-25 бар. Перед запуском горелки стравите
через гнездо отбора давления содержащийся в насосе воздух. Для облегчения пуска насоса заполните
топливопровод топливом. Запустите горелку и проверьте создаваемое насосом давление топлива. Если запуск
насоса не произошел в течение времени предварительной продувки, после блокировки горелки, нажмите кнопку,
расположенную на блоке управления и перезапустите горелку. Если после успешного запуска насоса и после
предварительной продувки произошла аварийная блокировка горелки в связи с падением давления топлива в насосе,
для повторного пуска горелки потребуется взвести кнопку перезапуска. Работа насоса без топлива в течение более,
чем 3 минут запрещается. Примечание: Перед запуском горелки, удостоверьтесь, что обратный контур
топливопровода открыт. Если при пуске обратный контур окажется перекрыт, последует немедленное
разрушение насоса.

1

2

6

34

1

4 3 65

2

SUNTEC T....... 

4 - ШТУЦЕР ВАКУУММЕТРА 
5 - РЕГУЛИРОВОЧНЫЙ КЛАПАН TV
6 - К ФОРСУНКЕ

1 - ВСАСЫВАНИЕ 
2 - ОБРАТНЫЙ КОНТУР 
3 - СПУСКНИК И ШТУЦЕР МАНОМЕТРА

6



ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСА SUNTEC TA
Примечание:
Все насосы модификации ТА готовы к применению в двухтрубных системах (в гнезде для установки вакуумметра
установлена байпасная пробка). При использовании в однотрубных системах потребуется снять байпасную пробку и
заглушить отверстие обратного трубопровода стальной пробкой с шайбой.

TA    2       A 40    10    5

a

G
G 1
G 1

1 4

400 30 3510 15 55

1000

0

1400

0

400

0

600

800

TA5

TA4

TA3

TA2

0

900

1500

1100

1300

100

300

500

700

Ø mm

;

) (TA3)
6 (TA4) 6 4 (TA5)

7 30
40 7 40

30
4 450 c t
0 140°C in pump

0 3 N m

Ø mm
NFC 68190 (N°9

W

= t
c t

5 t =

)

rpm

RU

420010312400  MULTICALOR 700.1 - 1200.1 PR/PR TS

86



ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСА SUNTEC T
Примечание: Заглушка байпаса, установленная между камерой высокого давления и уплотнением вала, предназна-
чается исключительно для  изменения направления вращения насоса. Вставив 4-миллиметровый шестигранный ключ
в напорное отверстие насоса, удостоверьтесь в наличии заглушки.
Внимание: в случае изменения направления вращения насоса потребуется изменить всю обвязку насоса.

 T     2       A          10     6

a

4020 30 3510 15 255

 3000

 3400

 3800

 1400

1800

 1000

 2200

 2600

T5

T4

T3

T2

0

 2800

 4000

 3200

 3600

 1200

1600

 2000

 2400

 4200

7,8  (T2)  - 8,1  (T3)
8,7  (T4)  - 9,4  (T5)

40  max. (T2, T3, T4)
30 x. (T5)

4 - 450 cSt
 - 150°C  max. 

0,4 N.m

 2850 rpm

 G 
G 1 2
G 1

 1 4

Ø 12 mm

e

.

Ø 12 mm
  40430, NFC 68190 (N°9 elec.)

80-100 W

  = 200 cSt
20 cSt
5 cSt -   = 2850 

)
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ НАСОСА SUNTEC TV
Давление в линии, которая идет на форсунки, регулируется  путем регулировки специального винта клапана TV.
Мазут в избытке относительно требуемого расхода в форсунке сливается в обратный трубопровод. 
Однотрубная система: избыточное топливо возвращается к всасывающему отверстию насоса.

TV
T

TV : 

   TV 40         01        1

10 : 2 - 10 
40 : 7 - 40 

01 :
02 : ,

3 kg

10 : 2 - 10 
(  
40 : 7 - 40 

 
4 - 450 cSt
 0 - 150°C  

 G 3/4"
G 3/4"
G 3/4"
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1) Снять колпачок A клапана
регулировки давления TV.

2) Ослабить блокировочную гайку В и,
вставив шестигранный ключ в головку
винта С, и отрегулировать давление
топлива. Вращать по часовой стрелке
для увеличения давления и против для
его уменьшения.

3) Затянуть гайку В, при этом обратить
внимание, чтобы при этом не
повернуть регулировочный винт.

4) Установить на место и завинтить
колпачок А.

ТАРИРОВАНИЕ КЛАПАНА РЕГУЛИРОВКИ ДАВЛЕНИЯ

ПУСК ГОРЕЛКИ ПРИ РАБОТЕ НА ДИЗТОПЛИВЕ
По завершении монтажа горелки проверить следующее:
- Напряжение электроснабжения горелки и предохранители.
- Правильность подключения двигателя.
- Правильность выбора длины топливопровода и его герметичность.
- Соответствие типа топлива модели горелки.
- Соединения термостатов котла и предохранительной аппаратуры.
- Направление вращения двигателя.
- Правильность тарирования теплового реле двигателя.
При положительных результатах проверки можно приступать к испытанию горелки. Подать напряжение на горелку.
Аппаратура управления подает напряжение на двигатель горелки - начинается предварительная продувка камеры
сгорания. По завершении предварительной продувки аппаратура управления подает напряжение на трансформатор
розжига и открывает топливные электроклапаны (предохранительный клапан и клапан первой ступени) и происходит
розжиг горелки. Если розжиг прошел успешно, по истечении 2 секунд аварийного времени аппаратура управления
отключает трансформатор, а спустя еще 10 секунд дает команду сервоприводу на полное открывание воздушной
заслонки, и горелка начинает работать на максимальной мощности. В случае неудачного розжига контрольная
аппаратура блокирует горелку в течение 2 секунд. Для обеспечения оптимального сгорания необходимо
отрегулировать расход воздуха на максимальной и минимальной мощности, руководствуясь при этом инструкциями,
приведенными далее. Во время регулирования с помощью переключателя ступеней мощности можно вручную
переключаться с максимальной (II) на минимальную (I) мощность и наоборот. По завершении регулировки
переключатель устанавливается в положении II (максимальная мощность).

0

1
2

0 - STOP
1 - GASOLIO
2 - GAS

0- стоп
1- дизтопливо
2 - газ
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РЕГУЛИРОВКА ДАВЛЕНИЯ ТОПЛИВА В ОБРАТНОМ КОНТУРЕ 
На рисунке показана система регулирования топлива в обратном контуре в горелках, где
используется форсунка с поступательным регулированием расхода топлива в обратном контуре.
Расход топлива может регулироваться путем изменения давления в обратном контуре форсунки.
Максимальный расход топлива достигается, когда давление насоса равняется примерно 22 бар, а
обратный контур полностью перекрыт. Минимальный расход топлива достигается, когда
обратный контур полностью открыт. Давление на выходе насоса определяется с помощью
манометра, который устанавливается на насосе. Давление в обратном контуре
определяется по манометру, установленному на регуляторе давления горелки (включен в
комплект поставки).
Напор топливного насоса 22-25 бар.
Обратное давление топлива при максимальной мощности горелки:
форсунка FLUIDICS : 16 -19 бар.
форсунка BERGONZO : 20 -24 бар.
Обратное давление топлива при максимальной мощности горелки: 
форсунка FLUIDICS: 6-9 бар 
форсунка BERGONZO: 4 -8 бар

+
-

СИСТЕМА ПОДАЧИ ДИЗЕЛЬНОГО ТОПЛИВА
1 - Гибкий шланг 
2 - Топливный фильтр
3 - Топливный кран
A - Всасывание 
R - Обратный т/провод
VL - Рабочий топливный 

клапан
PR - Переключатель 

давления масла

1

1

2 3

VL

A

R
PR

ПОЛОЖЕНИЕ ЭЛЕКТРОДОВ РОЗЖИГА

ЧИСТКА И ЗАМЕНА ФОРСУНКИ
Для замены форсунок используйте только соответствующий ключ
из придаваемого набора инструментов, старайтесь при этом не
повредить электроды. Работу следует выполнять с максимальной
осторожностью. Примечание: Всегда проверяйте расположение
электродов после замены форсунки (см. схему). Их неправильное
положение может привести к затруднениям при розжиге.

3 
÷ 

4 
m

m

5 ÷ 6 mm
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Форсунка FLUIDICS

25 50° 70° 90°

20

15

10

5Bar

Return pressure

20 40 60 80 100   %   Output

Spray   angle

Supply 25 Bar

≤60 kg/h

> 60 kg/h

давление в обратн. т/п давление в подающем т/п

Угол распыла

Производительность
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RU

ТЕКУЩЕЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Периодическое обслуживание горелки (головки, электродов и т.д.) должно выполняться квалифицированным персоналом. В зависимости от
условий эксплуатации это делается 1 или 2 раза в год. 
Прежде чем приступить к проверке и последующему обслуживанию горелки рекомендуется произвести её общий осмотр. Для этого:
• Отключить энергоснабжение горелки (вытащить штекер).
• Закрыть отсечной газовый кран.
• Снять крышку горелки, прочистить вентилятор и всасывающий воздуховод.
• Прочистить головку горелки и проверить положение электродов.
• Установить обратно все детали.
• Проверить герметичность газовых соединений.
• Проверить дымоход.
• Запустить горелку.
• Произвести анализ продуктов сгорания: CO2 = 9,5 - 9,8, CO = не более 75 ppm).

ПЕРЕД КАЖДОЙ ИЗ ОПИСАННЫХ ДАЛЕЕ ОПЕРАЦИЙ НЕОБХОДИМО ПРОВЕРИТЬ, ЧТО:
• напряжение подается на установку, а горелка подключена;
• в сети имеется требуемое давления газа, и отсечной газовый кран находится в открытом положении;
• предохранительные устройства и приборы управления подключены правильно;
Если все вышеупомянутые условия соблюдены, нажатием кнопки перезапуска запустить горелку. Проверить рабочий цикл горелки.

ЗАПУСК ГОРЕЛКИ НЕ ПРОИCХОДИТ:
• Проверить выключатель, термостаты, двигатель и давление газа
• Главный выключатель находится в положении "0"
• Вышли из строя предохранители
- Вышла из строя аппаратура  управления

ПОСЛЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПРОДУВКИ ПРОИСХОДИТ БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ:
• Проверить давление газа и вентилятор
• Проверить реле давления воздуха
- Вышла из строя аппаратура управления
- Вышел из строя трансформатор
- Проверить провод зажигания
- Электроды загрязнились, вышли из строя или находятся в неправильном положении
- Засорены или износились форсунки
- Засорились фильтры
- Недостаточное давление дизтоплива
- Слишком большой расход воздуха горения для форсунки данной производительности

ПОСЛЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПРОДУВКИ РОЗЖИГ ГОРЕЛКИ НЕ ПРОИСХОДИТ:
• Проверить правильность установки электродов
• Проверить провод зажигания
• Проверить трансформатор розжига
• Проверить предохранительные устройства

ПОСЛЕ РОЗЖИГА ПО ИСТЕЧЕНИИ ВРЕМЕНИ АВАРИЙНОЙ ОСТАНОВКИ ПРОИСХОДИТ БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ :
• Проверить правильность подключения фазы и нуля
• Проверить газовые электроклапаны
• Проверить положение и правильность подключения электрода обнаружения пламени
• Проверить предохранительные устройства
- Засорены или износились форсунки
- Фотоэлемент не "видит" пламя
- Засорились фильтры
- Недостаточное давление дизтоплива
- Слишком большой расход воздуха горения для форсунки данной производительности

БЛОКИРОВКА ГОРЕЛКИ ПРОИСХОДИТ ПОСЛЕ ЕЁ НЕПРОДОЛЖИТЕЛЬНОЙ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ:
• Проверить регулятор давления газа и газовый фильтр
• Проверить давление газа с помощью манометра
• Проверить параметры обнаружения пламени (не менее 70 μA)

ГОРЕЛКА НЕ ПЕРЕКЛЮЧАЕТСЯ НА 2-ую (3-ю) СТУПЕНЬ:
- Неправильно выполнено подключение на клеммнике ручного переключателя минимальной и максимальной мощности
- Вышла из строя аппаратура управления
- Катушка электроклапана 2-й (3-й) ступени мощности вышла из строя
- Недостаточное давление дизтоплива
- Засорились фильтры
- Повышенный износ форсунки 2-й (3-й) ступени мощности
- Засорилась форсунка 2-й (3-й) ступени мощности
- Привод воздушной заслонки неисправен либо его необходимо тарировать.
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Единый адрес: emf@nt-rt.ru Веб-сайт: http://ecoflamru.nt-rt.ru/
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